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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 
@ Spritzkopf zum Auftragen von Schmelzkleber 
(57) Die Erfindung betrifft einen Spritzkopf zum Auftragen von 
^Schmelzkleber. dem der Schmelzkleber in e.nem JJBWu- 
gen Zustand und unter Druck zufuhrbax ist. m.t e.ner 
temperaturgeregelten Heizeinrichtung zur Te™P e »°™? des . 
im Spritzkopf jewoils angeordneten , Weber-bene tzter. For- 
• • derkanals unVmit einer im vorderen Bere.ch des SpnCkop- 
fes angeordneten. ventitgesteuerf often- und verschl.eBba 
ren, engen Austrittsduse zum Extrudieren e.nes dunnen 
Scnmelzkleberfadens. Urn im kontinuiert.chen sow.e , .m 
intermittierenden Spritzbetrieb Ober d.e gesamte Spntzdau- 
er e " homogenes Auftragsbild K.ebstoffes zu gewah. 
Listen, wird vorgeschlagen. den yorderen. de Austrlmd use 
unmittelbar benachbarten Bereich des Spritzkopfes mrt 
e^nem gesonderten Temperaturfuhler und von d»wrn 

und einer Regeleinrichtung temperaturgeregelten Kuhlung 
zu versehen. 
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Beschreibung Spritzdauer stieg das Temperaturniveau des Spritzkop- ' ' 

Die Erfindung betrifft einen Spritzkopf zum Auftra- dS-'SS. mehr.an. bis es bei etwa 10 Grad oberhalb ! ., 

gen von Schmelzkleber gemaB dem Oberbegr^f des Pa- till SSTT I V °1^ 16 °° C der T ^Peraturre- 

tentanspruches 1. 8 Qes Ka I T S - 1 etWa 170 C zum Stillstand kam Eine 

BeiherkammlichentemperaturgeregeltenSpritzkoD- 5 1^™^"^?!!" ?°"i- emp I ratur der - Jemperaturrege- ' 
fen der gattungsgemaflen Art ergebe/sicS 5???*^ tf"? ^ ZU Beginn ei " er 

nuierhchem Forderbetrieb in den Auftrags- bzw SoriS- t, Snf c ■ i Schmelzkleber zunachst zu kalt und 

bildern Klebstoffinhomogenitaten, wobei der 'KJebe bar au f einf T S P ntzko P. f aust ™- Dies ist offen- 

entweder zu diinnfliissig oder zu dickflussi* aus Sem d™ » »!♦ If Envarmung durch Stromungsverluste in 

Spritzkopf austritt, wobei in letzterem F^ 1„ ?T c Cht f gCn ' dro «elwirksamen Stro- 

den verklumpen und die GroBe der ausgesprimen Kle- dTltl ^ ' Sp " t ? k ° P J GS infolge von Reibun * ™ 

bertropfchen extremen SchwankungenSrwlrfenist totun^m ? zu ' flck ? u [ Qhren - Die optimale Verar- 

Diesem Problem ist weder durch line unSSic vStoSf S 8 Schmelz klebers Qber langere 

hohe,ein 2 uregelndeSoUtemperaturnoch durch rasches , a d£ ?J f , T*f . hmWeg Und im & e ^mten Bereich 

Ansprechen der Klebertemperierung beTzu^nlTn Et " bereicT £2?? d ° PCh 3Uf den Austrit *- 

wa lg e Klebstoffldflmpchen- oder -t?6pfchen 2nd beim hri ifnh temperaturgeregelte Kuhtung - 

flachigen Auftragen von Schmelzkleber zuni Verkleb™ werdif d£ C ^ r /Pntzkopf-Beheizung - eingehalten 

unschonabzeichnen. e |cnmeizkJeber verursachte Selbstaufheizung des 

Dabei ist aus der DE-PS 35 25 982 ein Spritzkopf be- 2 ° fid? S£ ■^^Wdeber.kompenriit Da- 
Jam^ der um den Kammerbereich der klebstoffordem- zesses %fr „? wahre " d des gesamten Aufspritzpro- 
den Extruderschnecke herum hintereinander angeord- sS2»? K° gen .f S P r,tzbi,d auf dem jeweiligen 
nete, separat heizbare und mit separaten TemSur L tc Em 5 bes ° nde ™ gunstige Verwendung des er- 
fuhlern versehene Heizmanschetten aufwei^Sm mh- „ iSSSSfFi^ S P» tz ko P fes liegt dabei in d%r groB- 
tels einer geeigneten Einzelregelung den hochvlsko^n SI Auteagung von Schmelzklebern mit geringen 
KJebstoff flieBfahig zu machen undde den Grad °S m^befaTdtrh <<2 H gr/qm) - ° er S P ritzk °P> -t^o 
Viskosnat bestimmende KJebstofftemperatur Sr den SoBflS M^riT"^ VO T- teiIhaft einsetzbar. wo 
kontmu.erlichen Betrieb Qber die gesamte Lange des M^nalien uber die gesamte Flache mit 

KJeberstrangesmogli^^ 30 £ SattenwS. 6 R ht ° der J autei Jf n B- Folien. Texti- 

brechung der Klebstoffabgabe wird Qber die in der SS- ktebun? V?£r h w erden sollen, die nach der Ver- 
derkammerwandung gespeicherte Warme der Vder nach Ste! ^er siltli ¥ ° berflache hinweg keine 
Klammer verbliebene Webstoff jedoch noch soweit auf SSL? » Ben ersichUichen, optisch storenden Unregelma- 
geheizt, daB er zumindest teilweise phSSS^d SodS feS^ ^ V ° n ^^klunfpchen 

pesweiterenistausdererwahntenDruckschrifrein^n ^ Sf, festigkeitsbedingte Mangel infolge von ortli- 
s.chtlichdesobengenajmtenSpritzkopfS verbesse^ ^ ei [ nhomo ^n"aten des Kleberauftrages aufweisen 

^^^^^^^^ ne ^& A -T taltunsen der E ^ »~ 

KJebstoff fa der Forderkammer fur 5ne weiter" En" 4 ° SSfS^^ nachfolgend naher 

nahme nach einer Unterbrechung im intermittierenden sSdSrs^lSnf T d,e f - F f ur «*ematisch in einer 

Betrieb eine konstante Fordertemperatur quasi soontan Si "J S SteI " n f den erfindungsgemSBen Spritzkopf 

e nstellbar ist oder die Entnahme^hneTe Sl £r Z Em SoriSknnf ^l geS P eis A te " K£ihlun S- 

Oberhitzung abgebrodaen werden kanri. « auf f o I ZU !? . Auftra S en von Schmelzkleber 

D ie DE-OS 36 24 844 zeigt eine Einrichtung zum ex- webelafe besTeh? j" beis P iels ^ ei f e ™ einer Faserge- 

akten Temperieren von durchflieBendem SchmeSlde- JS m^ritt ? ^ C1St funktione « einen vorde- 

ber, die in robotergeftihrten Auftragskopfe zum En- rdch?5 S ^ ^ ° ta8n hinteren fQ1,s eitigen Be- 

satzgelangen soil. Die exakteTemperierung wird durch SrmS v- o -u 

ein wahlweise zum Heizen oder zum Kuh"fn verwend chMd Hm R Bereich 4 - beispielsweise entspre- 

bares Peltierelement bewirkt, wobei der derar ™mpe- ° naS e,n^ ^ t" s der DE " PS 35 25 982 - bein- 

nerte KJebstoff Qber eine Verbindungsleitung eine^am Smrnerln ScbmelzkI e b er, eine Forder- 

Roboterarm angebrach ten Spritzduse zugefuhrt wkd efne E^trurflr T F ^ dem dCS KleberS bei spielsweise 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einln gat- r^t^S^fft ^eordnet Jst, eine Heizein- 
tungsgemaBen Spritzkopf dahingehend weiterzufnt- 55 Srderffhie ^ufheiz^unrfVi 1 " l*™* ^ Und damit 

wickeln, daB im kontinuierlichen sowie im intermittie- TemoeS™*£? ^""^T Temperaturregelung zur 

renden Spritzbetrieb Qber di e gesamte Spritzdauer efa F^derka^ar benetzend.n ve . rlaufe «den 

homogenes AuftragsbiM des Klebstoffes gewahrleistet ge^ JBeSzSstanA Schmelzklebers im jeweili- 

Die Erfindung ist durch die im Patentanspruch 1 an- 60 Au^trimd^S SSSS? 8 B l reiC ? 3 We T eine e ^ 
gegebenen kennzeichnenden Merkmale gelost. b^^fA^T^ 61 ^ 1 haa ^, fe,ner Schmelzkle- 

Die Erfindung basiert auf der Beobachtung daB der 4! ll? » dlSC , h dem ful,seiti &en Abschnitt 
Schmelzkleber trotz temperaturgeregS Beh^ ^izung f s d£ ItiS^^ 5 F ° rd erkanal S verbunden 
und trotz standiger WSrmeverluste des Spritzkopfef verschlieBbar Z T a , ven ^teuen offen- und 
durch Abstrahlung und Konvektion an die Umgebung 65 nachbarten LlZt L T'^f , 5 ""mittelbar be- 
wahrend der Verarbeitung durch den Spritzkopf "u ?S^nS«l?i^H^ P ^"i fat M desSOT 

stark erwarmt wurde und dementsprechend zu dunn gduS zur T en ^ P 4™ L £ " die Te mperaturre- 
fiossig aus dem Spritzkopf austrat. Mit zuneHmender ^plrTtu^ 
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8 Der Temperaturfuhler 8 ist mit einer elektromschen 
Steuereinheit 9 verbunden, die eine Regeleinnchtung : 10 
an einem Druckluftventil 1 1 einer extern angeordneten ■ 
Druckluftversorgung 12 ansteuert An diese sind in die_ s 
sem Ausfuhrungsbeispiei zwei DrucWuftschlauche 13 
angeschlossen, die am anderen Ende 14 jeweils erne 
Druckluftdiise 15 aufweisen. . • • A ,r„„ 

Die Druckluftdiise 15 besitzt austnttseitig ein AuBen- 
gewinde 16, mit dem sie in ein entsprech endes hmenge- 10 
winde 17 eines auBen am Spritzkopf 1 befestigten Kuhl- 
gehtuses 18 eingeschraubt ist. Die Austnttso fnungJ9 
der Duse 15 ist auf den vorderen, der AustnttsdQse 5 
unmittelbar benachbarten Bereich 6 des Spritzkopfes 1 ^ 

^mf Bettieb wird dieser sich trotz vorausgehender 
TemDerierung uber Gebuhr erwarmende Bereich 6 
lurch d7e Dflfe 15 uber die Druckluftversorgung 12 nut 
einem Druckluftstrom gezielt angestrahlt, der un rnittle- 
ren Mengenstrom durch den Temperaturfuhler 8, die 20 
Steuereinheit 9 und die Regeleinrichtung : 10 tempera- 
turbeeinfluBt geregelt wird, so daB der 
trittsbereich 3 bedarfsweise und graduell abstimmbar 
gekuhtt wird. Somit kann insgesamt der aus der Aus- 
SttXse 5 unter Begleitung von WarmlufUtrahlen in zs 
einem Kleberspruhkegel 20 ausgespntzte Kleber auf 
dner^fur ein homogenes Auftragsbild 21 geeigneten 
Temperatur gehalten werden. „ K u-n 
Der Spritzkopf 1 kann im ubngen im angestrahlten 
Bereich 6 mit einer Kuhlluftabschirmung 22 yersehen 30 
sein, die die Kuhlluft von dem austretenden Strahl des 
Schmelzklebers und den den austretenden Schmelzkle- 
ber begleitenden und ihn verwirbelnden Warmluftstrah- 

^Ahemativ zur oben beschiebenen Kuhlung ist es as 
denkbar, den der jeweiligen, engen kleber-benetzen 
Forderkanal im vorderen, der AustnttsdQse 5 unmittel- 
bar benachbarten Bereich 6 des Spntzkopfes 1 mit ei- 
nem in diesem integrierten Kuhlkanal wendelforrmg zu 
umgeben, wobei dieser von einem die Kuhlung bewir- 4 o 
kenden, im mittleren Mengenstrom temperaturbeein- 
fluBt regelbaren Kuhlfluid, insbesondere von Druckluft 
durchstromt werden kann. Ebenso ist es denkbar im 
To rte en Bereich 6 des Spritzkopfes 1 elektrisch ver- 
sorste Peltier-Elemente-auBen warmeleitend auf dem 45 
Spritzkopf 1 anzubringen, die zur Kuhlung mit ihrer 
"kalten" Seite dem Spritzkopf 1 zugekehrt sind und au 
ihrer "warmen", nach auBen frei zuganghchen Seite mit 
Kuhlrippen versehen sind. ^ 
Patentanspriiche 

1 Spritzkopf zum Auftragen von Schmelzkleber, 
dem der Schmelzkleber in einem flieBfahigen Zu- 
stand und unter Druck zufiihrbar ist, mit einer tern- 55 
peraturgeregelten Heizeinrichtung zur Tempene- 
rung des im Spritzkopf jeweils angeordneten kle- 
ber*benetzten Forderkanals und mit emer im vor- 
deren Bereich des Spritzkopfes angeordneten, ven- 
tilgesteuert Austrittsduse zum Extrudieren eme £ eo 
Vielzahl haarfeiner Schmelzkleberfaden, dadurch 
gekennzeichnet, daB der vordere, der Austrittsdu- 
se (5) unmittelbar benachbarte Bereich (6) des 
Spritzkopfes (1) mit einem ^gesonderten ; Tempera- 
turfuhler (8) und einer von diesem undj emer Regel 65 
einrichtung (10) temperaturgeregelten Kuhlung 

rSpSzkopf nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 



zeichnet, daB die Kuhlung des Spritzkopfes (1) mit 
einem von auBen uber eine Druckluftduse (15) auf 
den vorderen, der Austrittsduse (5) unmittelbar be- 
nachbarten Bereich (6) gerichteten, im mittleren 
Mengenstrom temperaturbeeinfluBt regelbaren 
Druckluftstrom bewirkbar ist 

3 Spritzkopf nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der durch auBerliches, geregeltes An- 
blasen mit Druckluft kuhlbare Spritzkopf (1) mit 
einer Kuhlluftabschirmung (22) versehen 1st, die die 
Kuhlluft von dem austretenden Schmelzkleber und 
einem etwaigen, den austretenden Schmelzldeber 
begleitenden und ihn verwirbelnden Warmlufts- 
trahlfernhalL 

4 Spritzkopf nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der jeweilige, enge kleber-benetze 
FSrderkanal im vorderen, der AustnttsdQse (5) un- 
mittelbar benachbarten Bereich (6) des Spntzkop- 
fes (1) von einem in diesem integrierten Kuhlkanal 
wendelformig umgeben ist, der von einem die Kuh- 
lung bewirkenden, im mittleren Mengenstrom tem- 
peraturbeeinfluBt regelbaren Kuhlfluid, insbeson- 
dere Druckluft durchstrombar ist. 

5. Spritzkopf nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB im vorderen Bereich (6) des Spritz- 
kopfes (1) elektrisch versorgte Peltier-Elemente 
auBen warmeleitend auf dem Spritzkopf (1) ange- 
bracht sind, die zur Kuhlung mit ihrer "kalten" Seite 
dem Spritzkopf (1) zugekehrt sind und auf ihrer 
"warmen", nach auBen frei zuganglichen Seite mit 
Kuhlrippen versehen sind. ; 
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